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Zweck 
Die Vorschrift legt die einzelnen Bearbeitungsprozesse und deren Reihenfolge für die Elektrophorese 
Lackierung von Stahlteilen sowie die Prüfung der Lackierung fest. 
 

Geltungsbereich 
Diese Vorschrift gilt für die Elektrophorese KTL Lackierung. 
 

Verfahrensablauf  

Elektrophorese KTL 
 

Temperatur 50 °C  Alkalisches Vorentfetten  Kontrolle 2x täglich 

120 sec.  (Sprühverfahren)   
 

Temperatur 50 °C  Alkalisches Entfetten  Kontrolle 2x täglich 

120 sec.  (Sprühverfahren)   
 

  Spülen mit Industriewasser   
  (Kreislauf)   

 

  Spülen mit 
Frischwasserergänzung 

(Sprühverfahren) 

  

 

  Spülen 45 sec. (Kreislauf)   
 

Temperatur 50 °C  Phosphatieren  Kontrolle 2x täglich 

120 sec.  (Eisenphosphat)  autom. Dosierung 
 

  Spülen mit Industriewasser   
  (Kreislauf)   

 

  Spülen mit V-E Wasser   
  (Kreislauf)   

 

  Spülen mit V-E-Wasser 
350 Liter/h 

  

 

  Blasen  30 sec.   
 

  Elektrophorese 
Lackierung 

Schwarz 
Epoxyd-Harz KTL 

  

 

  Tauchlackierung  
Exposition 120 sec. 

  

 

  Spülen mit Ultrafiltrat 1   
 

  Spülen mit Ultrafiltrat 2   
 

  Spülen mit Rein-Ultrafiltrat 
300 Liter/h 

  

 

  Blasen   
 

  Einbrennen 170-190 °C 
15 min. (Objekttemperatur) 

  

 

 
 

 Endkontrolle   

    

 
 

 Verpacken   

    

 
 

 Spedition   
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